KRAFT&DELE

PROFESSIONAL

Przecinarka do cigcia ptytek i kamienia na mokro KD501&KD502
WIERTARKI STOLOWEJ
Ttumaczenie instrukcji oryginalnej

Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem prosimy o zapoznanie sie z niniejsza
instrukcja obstugi.



OSTRZEZENIE! PRZED ROZPOCZECIEM PRACY Z URZADZENIEM NALEZY
ZAPOZNAC SIE DOKLADNIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI.

Ogolne wskazéwki bezpieczenistwa dla elektronarzedzi

OSTRZEZENIE! Prosze zapoznaé sie ze wszystkimi wskazowkami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
i danymi technicznymi, dotgczonymi do tego elektronarzedzia. Lekcewazenie ponizszych instrukcji moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata Wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje nalezy zachowa¢ do pdzniejszego wgladu. Uzyte we wskazséwkach bezpieczen
stwa pojecie ,.elektronarzedzie “ dotyczy elektronarzedzi zasilanych sieciowo (z kablem sieciowym) lub
elektronarzedzi zasilanych akumulatorami (bez kabla sieciowego).

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢ i zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcj ami, ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie
wszystkich ponizszych instrukcji moze by¢ przyczyng porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowa¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

1)
a.

b.

C.

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Nieuporzadkowane lub nieoswietlone sprzyja
wypadkom.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybuchowej, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gaz
6w lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.
Podczas pracy nalezy trzyma¢ dzieci i osoby postronne z daleka. Rozproszenie uwagi moze spowodowacé
utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a.

Wityczki do elektronarzedzi musza pasowaé¢ do gniazdka. Nigdy nie nalezy w zaden sposéb modyfikowaé
wtyczki. Nie uzywac¢ zadnych przejsciéwek z uziemionymi (z uziemieniem) elektronarz e dziami.
Niezmodyfikowane wtyczki i dostosowane gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi obiektami lub powierzchniamie takimi jak rury, grzejniki, kuchenki,
lodowki.Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem, jesli ciato zostanie uziemione.

Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda przedostajaca sie do
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Nie nalezy naduzywac przewodu. Nigdy nie uzywa¢ przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odtaczania
narzedzia elektrycznego. Przewdsd nalezy trzymaé z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

Podczas pracy narzedzia na zewnatrz, uzywac¢ przedtuzacza odpowiedniego do tego zastosowania.
Uzycie przewodu odpowiedniego do zastosowan zewnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
Jezeli nie mozna unikng¢ pracy elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, nalezy uzy¢ zrédia zasilania
zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopradowym (RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko poraz
enia pradem elektrycznym. UWAGA Termin "wytacznik réznicowopradowy (RCD)" moze by¢ zastgpiony
terminem "przerywacz obwodu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wytacznik réznicowopradowy (ELCB)".

3) Bezpieczenistwo osobiste

a.

Zachowac¢ czujnosc, obserwowaé narzedzie i kierowaé sie zdrowym rozsadkiem podczas pracy z narze
dziem. Nie uzywac¢ narzedzia, kiedy jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lek
6w. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.
Stosowa¢ $rodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne. Sprzet ochronny,
taki jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask lub ochrona stuchu, stosowane w
odpowiednich warunkach, ograniczaja obrazenia ciata.

Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu. Przed podtaczeniem do zrodia zasilania i/lub akumulatora,
podniesieniem lub przenoszeniem narzedzia nalezy upewnic¢ sie, ze wiacznik jest w pozycji wytgczone;.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wiaczniku lub zasilanie elektronarzedzi z witgczonym wig
cznikiem sprzyja wypadkom.

Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy usung¢ narzedzie nastawcze Ilub klucz. Klucz
lub narzedzie pozostawione na obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

Nie nalezy nadmiernie sie wychyla¢. Zawsze utrzymywac¢ réownowagde i wiasciwg postawe. Umozliwia to
lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy mie¢ zatozong odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wtosy
i ubranie trzyma¢ z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub diugie wtosy moga zostaé
wciggniete w ruchome czesci.

Jesli przewidziano urzadzenia do podiaczania instalacji zbierajacych pyt, dopilnowac¢, aby byty one podia
czone i whasciwie stosowane. Zbierania pytu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z zapylong atmosfer
3.

Nie pozwoli¢, aby przyzwyczajenie wynikajgce z czestego uzywania narzedzia pozwolito
popas¢ w samozadowolenie i zignorowaé¢ zasady bezpieczenstwa narzedzi. Nieostrozne dziatanie moze
w ciggu utamka sekundy spowodowa¢ powazne obrazenia.
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4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi

a.

5)

Nie forsowaé¢ narzedzia elektrycznego. Uzywac¢ odpowiedniego narzedzia elektrycznego do
danego zastosowania. Wiasciwe narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i bezpieczniej w tempie, do kt
6rego zostato zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia, jezeli przetacznik nie wiacza lub nie wylgcza urzadzenia. Kazde
elektronarzedzie, ktéorego nie mozna kontrolowa¢ za pomoca przetacznika, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

Nalezy odiaczy¢ wtyczke od zrédia zasilania iflub wyja¢ akumulator, jesli jest odiaczany, z narzedzia
elektrycznego przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiany akcesori ¢ w lub przed jego
przechowywaniem. Takie prewencyjne $rodki bezpieczenstwa zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwalac
obstugiwa¢ elektronarzedzia osobom niezaznajomionym z elektronarzedziem Iub niniejsza
instrukcja. Elektronarzedzia sa niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

Konserwowac¢ elektronarzedzie i akcesoria. Nalezy sprawdzaé, czy nie ma niewspotosiowo
$ci  lub zakleszczenia ruchomych czesci, czy nie doszto do pekniecia elementéw oraz czy nie wystepuja
inne okolicznosci, ktéore moga negatywnie wptywaé¢ na dziatanie elektronarzedzia. W przypadku
uszkodzenia, zleci¢ naprawe elektronarzedzia przed uzyciem. Wiele wypadkow powodowanych jest zle
utrzymanym elektronarzedziem.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i czyste. Prawidlowo konserwowane narzedzia thgce z ostrymi
krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczaja sie i sa tatwiejsze do kontrolowania.

Uzywac elektronarzedzia, akcesoriow, wiertet itp. zgodnie z instrukcja, w zaleznosci od warunkoéw i pracy
do wykonania. Uzycie elektronarzedzia niezgodnego z przeznaczeniem moze spowodowaé niebezpieczn
3 sytuacje.

Utrzymywaé¢ uchwyty i powierzchnie chwytne suche, czyste i wolne od oleju i smaru. Sliskie rekojesci i
powierzchnie chwytne nie pozwalaja na bezpieczng obstuge i kontrole narzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Serwis urzadzenia

Narzedzie elektryczne powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowany personel i przy uzyciu wytacznie
identycznych czesci zamiennych. Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA DLA WIERTARKI KOLUMNOWEJ

Wiertarka musi zostac odpowiednio zabezpieczona. Wiertarka, ktora nie
jest prawidtowo zabezpieczona/zamocowana, moze sie przemieszcza¢ lub przewrdcié, powodujac
obrazenia ciata.

Obrabiany przedmiot musi zosta¢ zacisniety lub zamocowany na wsporniku obrabianego przedmiotu. Nie
nalezy wierci¢ elementow, ktére sg zbyt mate, aby mozna je byto pewnie zamocowacé. Przytrzymywanie
przedmiotu obrabianego reka podczas pracy moze spowodowaé obrazenia ciata.

Nie nosi¢ rekawic. Rekawice moga zaplata¢ sie w obracajace sie czesci lub wiory, co moze doprowadzi¢
do obrazen ciata.

Podczas pracy narzedzia rece nie powinny znajdowaé sie w obszarze wiercenia. Kontakt z obracajacymi
sie czesciami lub wisrami moze spowodowaé obrazenia ciata.

Upewni¢ sie, ze osprzet obraca sie przed wprowadzeniem do obrabianego przedmiotu. W przeciwnym
razie osprzet moze zakleszczy¢é sie w obrabianym  przedmiocie, powodujac nieoczekiwane
przesuniecie  obrabianego przedmiotu i obra zenia ciata.

W przypadku zakleszczenia osprzetu nalezy zaprzesta¢ wywierania nacisku w dot i wytaczy¢ urzadzenie.
Sprawdzi¢ i podjg¢ dziatania naprawcze w celu wyeliminowania przyczyny zaciecia.
Zakleszczenie moze spowodowac nieoczekiwane przesuniecie obrabianego przedmiotu i obrazenia ciat
a.

Unika¢ powstawania dtugich wiorow, regularnie przerywajac nacisk w dot. Ostre metalowe wiéry moga
spowodowaé zakleszczenie i obrazenia ciata.

Nigdy nie usuwaé wioréw z obszaru wiercenia podczas pracy narzedzia. Aby usungé¢ wiéry, odsungé
osprzet od obrabianego przedmiotu, wytaczy¢ narzedzie i poczekaé, az osprzet przestanie sie poruszac.
Uzy¢ narzedzi takich jak szczotka lub hak, aby usunagé¢ wiéry. Kontakt z obracajacymi sie czesciami lub wi
6rami moze spowodowac obrazenia ciata.

Osprzet ze wskaznikiem predkosci musi posiada¢ wartos¢ co najmniej rowng maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Akcesoria pracujace z predkoscia wyzsza niz znamionowa moga Sie zt
amac irozleciec.

Nosi¢ srodki ochrony stuchu

Nigdy nie nalezy doprowadzac¢ do tego, aby etykiety ostrzegawcze na elektronarzedziu byty nieczytelne.
Zamocowac elektronarzedzie na solidnej, ptaskiej i poziomej powierzchni. Jezeli elektronarzedzie bedzie
sie slizga¢ lub chybota¢, wiertto moze nie by¢ prowadzone ptynnie i bezpiecznie.

Utrzymywaé¢ miejsce pracy w czystosci z wyjatkiem obrabianego przedmiotu. Wiory i
przedmioty o ostrych krawedziach moga powodowa¢ obrazenia. Mieszaniny materiatéw sg szczegolnie
niebezpieczne. Pyt metali lekkich moze sie pali¢ lub eksplodowac.



Ustawi¢ wtasciwa predkos$¢ obrotowa przed rozpoczeciem pracy. Predko$¢ obrotowa musi by¢
dostosowana do $rednicy wiertta i materiatu, ktéry ma by¢ wiercony. Przy nieprawidtowo ustawionej pre
dkosci obrotowej wiertto moze sie zakleszczy¢ w obrabianym przedmiocie.

Tylko kiedy urzadzenie jest wigczone, wiertto mozna przesuwaé¢ w kierunku obrabianego przedmiotu. W
przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo zakleszczenia sie wiertta w obrabianym
przedmiocie iobracania sie przedmiotu obrabianego wraz z wierttem. Moze to doprowadzi¢ do obrazen.
Nie wktada¢ rak w obszar dziatania wiertarki podczas pracy elektronarzedzia. Przy kontakcie z koncowka
wiertta istnieje ryzyko obrazen.

Nigdy nie usuwaé wiorow z obszaru wiercenia podczas pracy elektronarzedzia. Zawsze nalezy najpierw
ustawi¢ mechanizm napedowy w pozycji gotowosci, a hastepnie wiaczy¢ elektronarzedzie.

Nie wolno usuwa¢ nagromadzonych wiérow gotymi rekami. Istnieje ryzyko zranienia w szczegdslnosci gora
cymi i ostrymi wiérami metalowymi.

Zrywa¢ diugie wiéry przerywajac wiercenie krotkim obrotem kota obrotowego do tytu. Dtugie wiéry moga
spowodowaé obrazenia ciala.

Utrzymywaé¢ uchwyty suche, czyste i pozbawione oleju i smaru. Ttuste, pokryte olejem uchwyty sg sliskie
i prowadzg do utraty kontroli nad maszyna.

Obrabiany przedmiot nie moze sie zbytnio ugina¢. W przeciwnym razie nie jest mozliwe zapewnienie
odpowiedniego nacisku. Obrabiany przedmiot nie moze by¢ ani zbyt maty, ani zbyt duzy.

Uzywacé zaciskow, aby utrzymac obrabiany przedmiot w danej pozycji. Nie nalezy pracowaé¢ na
przedmiotach zbyt matych do zamocowania. Jesli trzymasz przedmiot obrabiany reka, nie mozesz go
wystarczajaco mocno przytrzymac, aby sie nie obracat i mozesz sie skaleczyc¢.

W przypadku zablokowania sie wiertla natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie. Wiertto zakleszcza sie,
kiedy: narzedzie jest przecigzone lub obrabiany przedmiot jest zakleszczony.

Nie dotyka¢ wiertta po pracy, zanim nie ostygnie. Wiertto moze by¢ bardzo gorace.

Regularnie sprawdza¢ stan kabla i naprawia¢ go wylgcznie w autoryzowanym centrum
obstugi klienta. Uszkodzony przediuzacz elektryczny nalezy wymienié¢. Dzieki temu narzedzie pozostanie
bezpieczne.

Przechowa¢ nieuzywane narzedzie w bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania powinno by¢
suche i zamykane na klucz. Zapobiega to uszkodzeniu elektronarzedzia podczas przechowywania lub obs
tugi przez niedoswiadczone osoby.

Nigdy nie zostawia¢ narzedzia bez nadzoru przed jego catkowitym zatrzymaniem. Obracajace sie wiertto
moze spowodowaé obrazenia.

Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia z uszkodzonym kablem zasilajacym.

Nie dotyka¢ uszkodzonego kabla i wyciagna¢ wtyczke sieciows, jesli kabel zostat uszkodzony podczas
pracy. Uszkodzone kable zwiekszaja ryzyko

porazenia pragdem. Ryzyko resztkowe

Urzadzenie to zostato zbudowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i uznanymi technicznymi
wymogami bezpieczenstwa. Jednakze podczas eksploatacji moze pojawi¢ sie indywidualne ryzyko
resztkowe.

Zagrozenie dla zdrowia moze zostaé spowodowane uzyciem niewtasciwych elektrycznych przewodéw
zasilajgcych.

Pomimo zachowania wszelkich srodkdéw ostroznosci, nadal moze istnie¢ pewne nieoczywiste ryzyko
resztkowe.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, jezeli przestrzegane sa wskazdéwki
bezpieczenstwa i uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem oraz cata instrukcja obstugi.

Nie obcigzaé niepotrzebnie maszyny: nadmierny nacisk podczas pracy szybko uszkodzi ostrze, co
spowoduje zmniejszenie wydajnosci maszyny podczas obrobki i precyzje ciecia.

Przy cieciu tworzyw sztucznych nalezy zawsze uzywac zaciskow: elementy, ktdére majg byc¢ ciete, musza
by¢ zawsze zamocowane pomiedzy zaciskami.

Unika¢  przypadkowego  uruchomienia  urzadzenia: przycisk roboczy nie moze  by¢
wcisniety podczas wktadania wtyczki do gniazdka.

Uzywaé narzedzia, w sposéb zalecanu w tej instrukcji. Dzieki temu wiertarka gwarantuje optymalng
wydajnosé.

W trakcie pracy urzadzenia rece nigdy nie mogg znajdowac sie w strefe obrébki. Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek czynnosci nalezy zwolni¢ przycisk sterujgcy i wytgczy¢ maszyne.

Przed przystgpieniem do  jakichkolwiek prac regulacyjnych, konserwacyjnych lub
serwisowych nalezy odtgczyé wtyczke zasilania sieciowego!

Instrukcja montazu

OSTRZEZENIE! Nigdy nie nalezy podtaczaé wtyczki urzadzenia do gniazda zasilajacego przed
dokonaniem wszystkich instalacji i regulacji oraz przed zapoznaniem sie i zrozumieniem instrukcji
dotyczacych bezpieczenstwa i obstugi urzadzenia.

Otwoérz i umies¢ sktadany stojak na solidnej i réwnej powierzchni, ktéra bedzie w stanie utrzymac ciezar
samego urzadzenia, jak i materiatdw do pracy. Podczas umieszczania urzgdzenia na powierzchni nalezy
zachowac szczegdlng ostroznosc.



Sprawdz, czy zrédto zasilania oraz gniazdo elektryczne sg zgodne z urzgdzeniem. Wszelkie informacje na
temat zasilania znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Jakiekolwiek zmiany powinny by¢ zawsze
wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.

OSTRZEZENIE! To urzadzenie musi byé uziemione. Jesli odpowiednie uziemienie nie zostanie
zapewnione, moze dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym. Upewnij sie, Ze gniazdo zasilania jest
uziemione. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, nalezy zglosi¢ sie do wykwalifikowanego elektryka
w celu uzyskania dodatkowych informaciji.




Montaz




Uzytkowania

Pos.
B-4
A-2
B-1

min™
680
980
2000

Pos.

A-3
B-3
C-1

min™
770
1100
2500



OPIS

1. Ptyta podstawy 17. Sruby imbusowe

2. Kolumna 18. Sruba z rowkiem

3. Stot do wiercenia 19. Wiercenie

4. Gtowica/ maszyny 20. Nakretki-20(1/2)

5. Uchwyt wiertarski 21. Wskaznik

6. Uchwyt posuwu 22. przednie dolne wyciecie

7. Ochrona uchwytu wiertarskiego 23. zewnetrzna nakretka zabezpieczajaca
8. Ogranicznik gtebokosci 24. wewnetrzna nakretka zabezpieczajgca
9. Silnik 25. Tuleja

10. Przetacznik Wigczanie/Wytaczanie 26. nasadka sprezyta

11. Ostona pasa 27. blokada stotu

12. Uchwyt blokujacy naprezenie pasa 28. uchwyt blokady

14. Klucz imbusowy 4 mm 29. Przewdd zasilajacy / wtyczka

16. Klucz do uchwytu wiertarskiego

Rozpakowywanie

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyjaé¢ urzadzenie.

Usuna¢ elementy opakowania, jak rowniez opakowanie i usztywnienie transportowe (jesli istnieje).
Sprawdzi¢, czy zawartos¢ opakowania jest kompletna.

Sprawdzi¢ urzadzenie i elementy wyposazenia pod katem uszkodzen transportowych.

. Jesli to mozliwe, przechowa¢ opakowanie do czasu uptywu okresu gwarancji.

UWAGA! Urzadzenie i elementy opakowania nie sa zabawkami! Nie wolno pozwalaé¢ dzieciom bawi¢ sie
plastikowymi torbami, folig i

matymi czesciami! Istnieje ryzyko potkniecia i uduszenia sie.!

]

MONTAZ WIERTARKI

Kolumna i podstawa maszyny; Montaz stotu i kolumny. 1

1. Ustawi¢ ptyte podstawy (1) na podtozu lub stole warsztatowym.

2. Umies¢ kolumne (2) na plycie podstawy w taki sposéb, aby otwory na kolumnie (2) pokrywaly sie z
otworami w ptycie (1).

3. Przykreci¢ szesciokatne sruby (13) mocujace kolumne do ptyty podstawy i dokreci¢ je za pomoca klucza
szesciokatnego.

4. Wsuna¢ stot wiertarski (3) w kolumne (2). Ustawi¢ stét bezposrednio nad ptyta podstawows.

5. Zamontowac¢ srube stotu (28) w module stotu od lewej strony i dokreci¢ ja.

Glowica/gérna czes¢ maszyny i kolumna, Montaz 2
1. Umiesci¢ gtowice maszyny (4) na kolumnie (2).
2. Wtozy¢ wrzeciono wiertarki ze stotem i ptyta podstawy do pokrywy i przykreci¢ 2 $ruby imbusowe (17).

Przytozy¢ uchwyt do piasty watu, montaz. 3
Mocno przykre¢ uchwyt posuwu (6) do gwintowanych otworéw w piascie.

Zabezpieczenie uchwytu wiertarki z ogranicznikiem gtebokosci, Montaz. 4

Zatozy¢ ostone uchwytu z ogranicznikiem gtebokosci (8) na wrzeciono i dokreci¢ $rube z rowkiem (18).
Uwaga! Ogranicznik gtebokosci musi by¢ wprowadzony przez otwér (19) na obudowie. Przykreci¢ dwie nakre
tki (20)

i umiesci¢ wskaznik (21) na ograniczniku gtebokosci. Wskaznik (21) musi by¢ wskazywac skale.

Montaz uchwytu wiertarskiego, Montaz. 5

1. Oczysci¢ otwor stozkowy w uchwycie (5) i stozek wrzeciona czystym kawatkiem materiatu. Upewnic¢ sie, ze
do powierzchni nie przylegaja zadne obce zanieczyszczenia. Najmniejsze zabrudzenie na ktérejkolwiek z
tych powierzchni uniemozliwi prawidtowe osadzenie uchwytu. Jesli otwor stozkowy w uchwycie wiertarskim
jest bardzo zabrudzony, nalezy uzy¢ rozpuszczalnika i czystej szmatki do jego czyszczenia.

2. Nasuna¢ uchwyt (5) na koncéwke wrzeciona do oporu.

3. Obrocic tuleje uchwytu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (patrzac z gory) i catkowicie
otworzy¢ szczeki w uchwycie.

4. Umiesci¢ kawatek drewna na stole roboczym wiertarki i opusci¢ wrzeciono na kawatek drewna. Mocno
docisna¢, aby drewno doktadnie przylegato. Mocowanie wiertarki promieniowej do powierzchni nosnej.
Dla wtasnego bezpieczenstwa zaleca sie instalacje urzadzenia na stole lub podobnym podtozu.

OSTRZEZENIE:

Wszystkie regulacje niezbedne do prawidtowego funkcjonowania wiertarki zostaty wykonane w fabryce. Nie
nalezy ich modyfikowac¢. Jednakze, z powodu normalnego zuzycia narzedzia, moga by¢ konieczne pewne
regulacje.



OSTRZEZENIE:
Zawsze odlaczac¢ narzedzie od zroédta zasilania przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji.

Regulacja sprezyny mocujacej wrzeciona Montaz. 6

Moze zaistnie¢ koniecznos$¢ regulacji sprezyny mocujgcej wrzeciona z powodu zmiany napiecia, co powoduje

zbyt szybki lub zbyt wolny powrot wrzeciona.

1. Obnizy¢ stét aby zapewni¢ wiecej przestrzeni,.

2. Wykonywa¢ czynnosci po lewej stronie wiertta.

3. Przytozy¢ s$rubokret w przednie dolne wyciecie (22), utrzymujac je w miejscu.

4. Odkre¢ zewnetrzng przeciwnakretke (23) za pomoca ptaskiego klucza (SW16).

5. Pozostawiajgc Srubokret w wycieciu, poluzowaé wewnetrzng nakretke kontrujgca (24), az wyciecie

zostanie odtaczone od tulei(25).

OSTRZEZENIE! Sprezyna jest napieta!

6. Za pomoca $rubokreta ostroznie przekreci¢ nasadke sprezyny (26) w kierunku przeciwnym do ruchu wskaz
owek zegara, az do wcisniecia naciecia w tuleje (25).

7.0pus¢ trzpien do najnizszej pozycji i przytrzymujgc nasadke sprezyny (26) na miejscu. Jesli wrzeciono
porusza sie w gore iw dot zgodnie z wymaganiami, dokreci¢ wewnetrzng nakretke kontrujacg (24).

8. Jedli jest zbyt luzne, powtorz  kroki 3-5. Jesli jest zbyt oporne, powtérz krok 6 w odwrotnej kolejnosci.

9. Przy pomocy ptaskiego klucza dokreci¢ zewnetrzng nakretke zabezpieczajaca (23) do wewnetrznej nakre
tki zabezpieczajacej (24).

UWAGA: Nie dokreca¢ zbyt mocno aby nie ogranicza¢ ruchu wrzeciona!

PODSTAWOWE ZASADY UZYTKOWANIA WIERTARKI

Podlaczenie do zasilania

Podtaczenie do zasilania, okablowanie, bezpieczniki, typ gniazda i wymagania dotyczace uziemienia;

* Napiecie maszyny wynosi 230V~50Hz. Podtaczy¢ wtyczke do odpowiedniego gniazda
sieciowego. Podlacz wtyczke do wiasciwego gniazdka.

+ Podtacz wtyczke do odpowiedniego gniazdka sieciowego.

«  Sprawdzi¢ napiecie! Napiecie musi by¢ zgodne z danymi na tabliczce znamionowej.!

. Upewni¢ sie, ze istnieje wystarczajagco duzo miejsca do pracy i ze nie stwarza to zagrozenia dla
postronnych osab.

= Wszystkie ostony i urzadzenia ochronne muszg by¢ prawidtowo zmontowane przed uruchomieniem.

= Przed zmiang ustawien w urzadzeniu nalezy odtaczy¢ wtyczke od sieci zasilajgce;.

Obracanie stotu, Zastosowanie 1
1. Aby ustawi¢ stét (3) w pozycji pochylonej, zwolni¢ blokade stotu (27) i ustawi¢ zadany kat stotu. Ponownie
dokreci¢ blokade stotu

Regulacja wysokosci stotu, Zastosowanie 2

1. Poluzowa¢ uchwyt blokady wspornika stotu (28).

2. Ustawi¢ stot (3) na zadanej wysokosci.

3. Ponownie dokreci¢ uchwyt blokady stotu (28).

Uwaga: najlepiej jest zablokowa¢ stét na kolumnie w takiej pozycji, aby wierzchotek wiertta znajdowat sie
nieco powyzej gornej krawedzi obrabianego przedmiotu

Dobdr predkosci i naprezenie paska, Zastosowanie 3

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke zasilania!

1. Na wiertarce kolumnowej mozna ustawi¢ rézne predkosci obrotowe wrzeciona:

2. Przy pomocy wytacznika "OFF", otworzy¢ pokrywe kota pasowego.

3. Poluzowa¢ pasek napedowy po prawej stronie gtowicy maszyny, odkrecajagc nakretki zabezpieczajace
(12) po obu stronach. Odciaggna¢ prawa strone silnika w kierunku wrzeciona, aby poluzowa¢ pasek klinowy.
Ponownie dokreci¢ sruby skrzydetkowe.

4. Zamocowac¢ pasek klinowy na odpowiednich kotach pasowych.

5. Poluzowa¢ sruby motylkowe i przesuna¢ prawa strone silnika do tytu, aby ponownie napigé¢ pasek klinowy.
6. Dokreci¢ pokretto blokujgce napiecie pasa. Pasek powinien odchyla¢ sie o okoto 16mm - 1/2"- przy nacisni
eciu kciukiem w potowie odcinka pasa pomiedzy kotami pasowymi.

7. Zamkna¢ pokrywe kota pasowego.

8. Jesli pas slizga sie podczas wiercenia, nalezy wyregulowa¢ napiecie pasa.

Wskazéwka: Wylacznik bezpieczenstwa
Jesli chcesz wyregulowa¢ predkosé¢, musisz otworzy¢é pokrywe kota pasowego. Urzgdzenie wylgcza sie
natychmiast, aby unikngé¢ ryzyka obrazen.

Demontaz uchwytu
Otworzy¢ szczeki uchwytu na maksymalng szeroko$¢, obracajac tuleje uchwytu w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara (patrzac z gory).



Ostroznie stukng¢ w uchwyt mtotkiem w jednej rece, trzymajac uchwyt w drugiej rece, aby zapobiec
upuszczeniu go po zwolnieniu z koncowki wrzeciona.

Mocowanie narzedzi w uchwycie wiertarskim

Przed wymiang narzedzi nalezy upewni¢ sie, ze wtyczka sieciowa zostata wyjeta z gniazdka.

W uchwycie wiertarskim (5) mozna mocowa¢ tylko narzedzia cylindryczne o podanej maksymalnej srednicy.
Stosowac¢ wytacznie narzedzia ostre i bez uszkodzen. Nie wolno uzywaé narzedzi, ktérych trzpien jest
uszkodzony, zdeformowany lub uszkodzony w inny sposéb.

Stosowac¢ wylacznie akcesoria i dodatki, ktére sa wymienione w instrukcji obstugi lub zostaty zatwierdzone
przez producenta.

Uzywanie uchwytu wiertarskiego

Wiertarka wyposazona jest w zebaty uchwyt wiertarski (5). Aby wtozy¢ wiertto (7), nalezy podnies¢ ostone
przeciw wiérowa (5), wtozy¢ wiertto, a nastepnie dokreci¢ uchwyt wiertarski za pomoca dotaczonego klucza
(16) do uchwytu.

Wyciagna¢ klucz z uchwytu (16).
Upewni¢ sie, ze zamocowane harzedzie jest mocno zacisniete.

Wazne! Nie pozostawiaé¢ klucza w otworze uchwytu zaciskowego.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do wyrzucenia klucza uchwytu, co moze spowodowaé obrazenia ciata.

Metoda skali gtebokosci.

Uwaga: W przypadku tej metody, kiedy wrzeciono znajduje sie w goérnej pozycji, wierzchotek wiertta musi
znajdowac sie nieco powyzej gornej powierzchni obrabianego przedmiotu. Wykona¢ takie same czynnosci jak
w przypadku montazu.6

1. Wylaczy¢é maszyne, opusci¢ wiertto tak giteboko, az wskaznik osiagnie zadang gtebokos$¢ wiercenia na
skali gtebokosci.

2.0bréci¢ dolng nakretke (20-2) w dét, az do dolnego ogranicznika (19).

3. Zablokowac¢ dolng nakretke (20-1) przy gornej nakretce.

4.Uchwyt wiertarski i wiertto zostang zatrzymane po przebyciu odlegtosci wybranej na skali gtebokosci.

Pozycjonowanie stotu i obrabianego przedmiotu

Zawsze umieszcza¢ kawatek materiatu podktadki (drewno, sklejka...) na stole pod obrabianym elementem.
Zapobiegnie to powstawaniu odpryskéw lub ciezkich zadzioréw na spodniej stronie obrabianych przedmiotow
podczas przebijania sie wiertta. Aby nie dopusci¢ do niekontrolowanego obracania sie materiatu podktadki,
musi on styka¢ sie z lewa strong kolumny, jak pokazano na rysunku.

Ostrzezenie:

Aby unikna¢ wyrwania obrabianego przedmiotu lub materiatu pomocniczego z reki podczas wiercenia, nalezy
umiescic¢ je po lewej stronie kolumny. Jesli obrabiany element lub materiat pomocniczy nie sa wystarczajaco
dtugie, aby moc dosiegnac¢ kolumny, przymocowac je do stotu. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowaé obrazenia ciata.

Uwaga: W przypadku matych elementéw, ktérych nie mozna zamocowaé¢ na stole, nalezy uzy¢ imadia
wiertarskiego. Imadto musi zosta¢ przymocowane do stotu za pomoca zacisku lub $ruby, aby unikngé¢ obraze
n spowodowanych obracaniem sie elementu roboczego i ztamania imadta lub narzedzia.

Predkosci robocze
Upewni¢ sie, ze wiercisz z odpowiednig predkoscia. Predkos¢ wiercenia zalezy od srednicy wiertta i rodzaju
materiatu.

Pogtebianie i nawiercanie

Przy pomocy tej wiertarki stotowej mozna réwniez nawiercac i pogtebia¢ otwory. Nalezy pamietaé, ze pogte
bianie powinno by¢ wykonywane na najnizszej predkosci obrotowej, podczas kiedy do nawiercania wymagana
jest wysoka predkos¢ obrotowa.

Wiercenie w drewnie

Nalezy pamieta¢, ze podczas pracy z drewnem wiéry musza byé odpowiednio ewakuowane, poniewaz moga
stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Podczas wykonywania prac wytwarzajacych pyt nalezy nosi¢ odpowiednia
maske przeciwpytows.

Podiaczenie elektryczne

Zainstalowany silnik elektryczny jest podiaczony i gotowy do pracy. Podiaczenie jest zgodne z obowigzujacymi
normami VDE i DIN. Zaréwno przytacze sieciowe klienta, jak i zastosowany przedtuzacz musza by¢ zgodne
Z tymi przepisami.

Wazne informacje

W przypadku przecigzenia silnik sam sie wylaczy. Po pewnym czasie schtodzenia (czas moze by¢ zroz
nicowany) silnik moze zosta¢ ponownie wiaczony.



Uszkodzony elektryczny przewod przylaczeniowy lzolacja elektrycznych przewodow przytaczeniowych czesto
sie uszkadza.

Moze to mie¢ nastepujace przyczyny:

*Przejscie przez punkty przelotowe, w ktérych kable potgczeniowe przeprowadzane sa przez okna lub drzwi.
*Zagiecia w miejscach nieprawidtowego zamocowania lub przejécia przewodu przytgczeniowego.

*Miejsca, w ktorych kable przytaczeniowe zostaty przeciete na skutek najechania.

*Uszkodzenie izolacji spowodowane wyrwaniem z gniazdka $ciennego.

*Pekniecia spowodowane starzeniem sie izolacji.

Takich uszkodzonych elektrycznych przewodow przytaczeniowych nie wolno stosowaé, a ze wzgledu na
uszkodzenie izolacji stanowig one zagrozenie dla zycia.

Regularnie sprawdza¢ przewody przytgcza elektrycznego pod wzgledem uszkodzen. Upewni¢ sie, ze kabel
przytaczeniowy nie zwisa na sieci zasilajacej podczas kontroli.

Elektryczne przewody przytaczeniowe musza odpowiada¢ obowigzujacym normom VDE i DIN. Stosowa¢ wyt
acznie kable przytaczeniowe z oznaczeniem "HO5VV-F".

Naniesienie oznaczenia typu kabla na przewdd przytgczeniowy jest obowigzkowe.

Silnik pradu zmiennego

* Napiecie sieciowe musi wynosi¢ 230V~

* Przedtuzacze o dtugosci do 25m musza mie¢ przekréj 1,5mm1l

Podtaczenia i naprawy urzadzen elektrycznych musza by¢ wykonywane wytgcznie przez elektryka.

W przypadku jakichkolwiek zapytan prosimy o podanie nastepujacych informacji:

* Rodzaj pradu silnika

* Dane maszyny - tabliczka znamionowa

KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakiejkolwiek regulacji, konserwacji lub napraw nalezy wyciggna¢ wtyczke sieciowa.
Wszelkie prace przy urzadzeniu, ktére nie zostaly opisane w niniejszej instrukcji, nalezy zleci¢ fachowcowi. Uz
ywac tylko oryginalnych czesci. Przed przystapieniem do konserwacji lub czyszczenia nalezy odczeka¢, az urz
adzenie ostygnie. Istnieje ryzyko poparzenia! Zawsze sprawdzac urzadzenie przed jego uzyciem pod wzgle
dem widocznych usterek, takich jak poluzowane, zuzyte lub uszkodzone czesci, nalezy takze skorygowac poto
zenie srub lub innych czesci. Uszkodzone czeéci nalezy wymienic.

Jezeli konieczna jest wymiana przewodu zasilajagcego, musi ona zosta¢ wykonana przez producenta lub jego
przedstawiciela w celu unikniecia potencjalnego zagrozenia porazenia pradem.

Czyszczenie
Nie nalezy uzywaé zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw. Substancje chemiczne moga
uszkodzi¢ plastikowe czesci urzadzenia.Nigdy nie czysci¢ urzadzenia pod biezacg woda

. Po kazdym uzyciu nalezy doktadnie wyczysci¢ urzadzenie.

. Wyczysci¢ otwory wentylacyjne i powierzchnie urzadzenia za pomoca miekkiej szczotki lub szmatki.

. W razie potrzeby usuna¢ wiory, kurz i brud za pomocg odkurzacza.

. Regularnie smarowa¢ ruchome czesci.

. Nie dopuszcza¢ do kontaktu smaréw z przetgcznikami, pasami klinowymi, kotami pasowymi i
elementami podnoszacymi wiertarki.

Informacje serwisowe

W przypadku uszkodzenia czes$ci zamiennych muszg one zosta¢ wymienione przez producenta lub jego
przedstawiciela serwisowego, aby unikng¢ zagrozenia.

Nalezy pamieta¢, ze nastepujace czesci tego produktu ulegaja normalnemu lub naturalnemu zuzyciu i dlatego
traktowane sa one jak

materiaty eksploatacyjne.

Czesci zuzywajace sie*: Szczotki weglowe, pas klinowy, arterie, wiertto

* Niekoniecznie uwzglednione w dostawie!

Sktadowanie

Urzadzenie i jego akcesoria nalezy przechowywaé¢ w ciemnym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem
miejscu, niedostepnym dla dzieci.

Optymalna temperatura przechowywania wynosi od 5 do 30° C.

Narzedzie elektryczne nalezy przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu.

Przykry¢ narzedzie elektryczne, aby chroni¢ je przed kurzem i wilgocia.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywa¢ razem z elektronarzedziem.



Specyfikacja techniczna

KD502

Znamionowe napiecie wejsciowe: 230V-50Hz
Moc znamionowa: 1850W

Uchwyt wiertarski: 213mm B16

Srednica kolumny: @46

Predkos¢ wyjsciowa: 5  600-2650Rpm
Wielkos¢ stotu wiertarskiego: 160*160mm
Powierzchnia podstawy: 290*185mm

Dtugosc¢ fali lasera: 590mm

KD501

Znamionowe napiecie wejsciowe: 230V-50Hz
Moc znamionowa: 1850W

Uchwyt wiertarski: @13mm B16
Srednica kolumny: @46

Predkos¢ wyjsciowa: 9 500-2500RPM
Wielkos¢ stotu wiertarskiego: 168*168mm
Powierzchnia podstawy: 315*200mm
Diugosc¢ fali lasera: 620mm

Wartosci hatasu i drgah zostaty ustalone zgodnie z EN 62841.
Poziom cisnienia akustycznego LpA 70,8 dB(A)

Niepewno$¢ KpA 3 dB

Poziom cisnienia akustycznego LWA 83,8dB(A)

Niepewnos$¢ KWA 3 dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Halas moze powodowaé utrate stuchu. Lgczna warto$¢ emisji drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
okreslona zgodnie z EN 62841

Utylizacja/ochrona $srodowiska

Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy odda¢ do punktu recyklingu.
Urzadzen elektrycznych nie nalezy wyrzucaé¢ razem z odpadami komunalnymi.
* Urzadzenie nalezy przekaza¢ do punktu recyklingu. Zastosowane elementy z tworzywa sztuczne
i metali mozna posortowac¢ wedtug gatunkow i w ten sposoéb przekazac¢ do recyklingu. Odpowiednie
informacje mozna uzyska¢ w naszym Dziale serwisowym.

* Przestane, uszkodzone urzadzenia utylizujemy bezptatnie.

B 1

Bezpieczna praca z urzgdzeniem mozliwa jest jedynie po zapoznaniu sie z catoscig informacji na temat obstugi
i zachowania bezpieczenstwa oraz pod warunkiem $cistego przestrzegania zalecen zawartych w niniejszej
instrukciji.

Dodatkowo, nalezy zapozna¢ sie z sekcjg instrukcji dotyczgcg zasad bezpieczenstwa

Przed uzyciem urzadzenia po raz pierwszy, popros o praktyczng demonstracje.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzadu stuchu, nalezy stosowaé odpowiednie $rodki ochrony narzadu
stuchu.Stosuj okulary ochronne.

KRAFT&DELE




DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wedtug ISO/IEC Guide 22 i EN 45014

Upowazniony przedstawiciel producenta: FOREINTRADE S.A
Adres upowaznionego przedstawiciela: Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

DEKLARUJEMY, ZE PRODUKT JEST ZGODNY Z NORMAMI EUROPEJSKIMI

Nazwa Produktu: Przecinarka stotowa do glazury (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD502
Dane produktu: Moc: 1850W

Napiecie: 230V 50Hz

Nazwa Produktu: Przecinarka stotowa do glazury (oznaczona znakiem towarowym Kraft&Dele)
Model (oznaczenia handlowe): KD501
Dane produktu: Moc: 1850W

Napiecie: 230V 50Hz
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